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简介

偏口钳子广泛应用在日常生活中，

在机械制造、电工制造过程中更为常见。

目前用的偏口钳子有一个安全隐患，就

是用偏口钳子剪断类似电路板上的银腿

样的细金属丝时，被剪断的那一小截金

属丝会四处乱飞，很危险，如果崩到眼

睛上，就有可能出大事故。经过观察、

研究、试验，我设计了一种小的装置，

它可以解决这一问题。利用钢丝具有弹

性、橡胶片摩擦系数较大的特性，经过

巧妙设计，使得被剪断的那一小截金属

丝被牢牢夹住，不再乱飞。本设计科学

实用，操作简便，批量推广时成本也很

低。

这个设计的基本思路是：选用一段

与铅笔芯粗细差不多的钢丝，制作两个

形状一样的抓手杆，呈“X”状安装到

偏口钳子上，使其能够与钳子联动。抓

手杆的顶端是橡胶片做成的抓手，它能

够夹住剪掉的小段金属丝以避免乱崩。

抓手杆要有弹性，以保证既不影响正常

使用，又能够夹住剪掉的小段金属丝。

核心思路和技术

　 安全装置的组成结构

我设计的安全偏口钳子是在现有

的偏口钳子上安装一个安全装置，基本

结构如图 1所示。

抓手杆

本装置有两个抓手杆，形状相同，

见图 1。每个抓手杆由一根钢丝制成，

钢丝的直径约 1mm，跟铅笔芯差不多

粗细。抓手杆中间有两圈弹簧，能使直

径约 3mm 的小螺丝穿过，并将抓手杆

固定在图 1 所示的钳子的 A 点。抓手

杆的末端是一个小圆孔，能使直径约

2mm 的小螺丝穿过，并将抓手杆末端

固定在图 1 所示的钳子的 B 点（另一

个抓手杆的末端固定在 C 点）。抓手

杆顶端与抓手连接固定。两个抓手杆在

弹簧处交叉，呈“X”形状固定在偏口

钳子上。

抓手

本装置有两片抓手，形状相同，见

图 1。每片抓手都由中等硬度的橡胶片

制成。抓手的形状具备与偏口钳子相适

应的流线型，厚度约 1mm。每片抓手

都分别牢牢地连接固定在两个抓手杆的

顶端。

小螺丝

本装置有三个小螺丝，一个稍大一

点的用于固定两个抓手杆的中间部位，

另外两个稍小一点的用于分别固定两个

抓手杆的末端。

　 关键技术和核心思路

本装置具有以下几个关键技术。

两个抓手杆交叉的角度要合理。

每个抓手杆并不是笔直的，它在弹簧处

会向内形成一个小弯，这样，两个抓手

杆固定在偏口钳子上之后，连接抓手一

端能张开的最大角度比偏口钳子张开的

最大角度略小一些。这样设计的结果是，

当偏口钳子完全合上后，两片抓手会紧

紧地靠在一起。如果我们用这种偏口钳

子剪断金属丝，两片抓手就会牢牢夹住

被剪断的那一小截金属丝，避免乱崩。

抓手杆必须选用弹性较好的钢

丝来做。由于抓手杆在弹簧处向内形成

一个小弯，以便当偏口钳子完全合上后，

两片抓手会紧紧地靠在一起，实际上，

两片抓手是靠着抓手杆的弹性才紧紧地

夹住被剪断的那一小截金属丝的。所以，

抓手杆一定要有较好的弹性，这样，松

开钳子，抓手杆又能恢复到原来的样子。

抓手要耐磨，本身的摩擦系数

也要高。抓手的作用是夹住被剪断的那

一小截金属丝，用的次数多了，抓手会

磨损。所以，要求选用耐磨的橡胶片作

为抓手材料。抓手的摩擦系数也要高，

否则，被剪断的那一小截金属丝容易滑

落。

制作过程

　 方案选择

实现我的设计目标，就是想办法阻

止剪掉的那小段金属丝到处乱崩。

方案1：制作一块特殊的“阻挡板”。

这个板子由两种材料组成，一面是塑料

板，另一面是海绵或类似的软性材料，

这种材料能够使撞在它上面的小金属丝

经过减震，掉在板子下方。剪金属丝的

时候，把“阻挡板”套在握钳子的手腕

上。这样，剪掉的小金属丝首先撞在“阻

挡板”的软面上，经过减震，掉在板子
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  图 1　安全装置基本结构
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下方。这个方案能解决一点问题，但用

起来很烦琐，因为不剪的时候要把“阻

挡板”摘下来。

方案 2：就是直接在钳子的两个刀

片上安装橡胶片。这个方案制作过程有

困难，如果制作出产品，对钳子的强度

也有不好的影响。而且拆装也比较麻烦。

方案 3：对方案 2 进行改进，制作

“X”形状的两个抓手杆，使用橡胶片

做抓手夹住剪掉的那小段金属丝。在抓

手杆中央、两个抓手杆末端的两个顶点

分别固定在偏口钳子的相应位置，使其

能够与钳子联动。抓手杆要有弹性，橡

胶片要有较好的摩擦力度，以保证既不

影响正常使用，又能够夹住剪掉的小段

金属丝。这就是我最终选定的方案。

　 成品模型制造

配件材料的选择。抓手杆必须

要有弹性。可以选用一段粗细与铅笔芯

相当的钢丝。如果没有，可以先找一个

废弃的弹簧，将它用力一点点拉直，就

可以了。抓手没有现成的，我从家里的

一个鞋盒里找到一块包装用的橡胶片，

它有一定的硬度，而且表面比较粗糙，

大约有 1mm 厚。我用小剪刀比照偏口

钳子刀口大小剪了两片，当作抓手。研

制过程还需要用到的工具和其他材料有

偏口钳子、小尖嘴钳子、小螺丝、强力

胶水等。

成品模型制造。抓手杆的制作

难点在做两圈弹簧，以增加它的弹性。

我找了一个稍粗一点的钉子，将抓手杆

钢丝用力在钉子上绕两圈，就做成了。

抓手要与抓手杆固定紧，这个部件制作

起来比较麻烦。我先将抓手杆的顶端弯

成一个与橡胶片大小差不多的长方形

框，然后再用能粘金属硬物的强力胶水

将橡胶片粘到抓手杆的长方形框上，形

成一个抓手，最后，强力胶代替拧螺丝

将抓手杆固定在偏口钳子上。

　 检验与完善

开始检验测试，找几根粗细不同的

铁丝、铜丝、铝丝、小树枝、塑料棒，

用我的作品随意剪断，剪掉的部分也测

试不同长度，经过测试，基本成功。但

用钳子最前端剪很小一截铁丝时，还是

崩了出去。仔细检查，发现橡胶片有点

短。于是我又重新制作了橡胶片部件。

先把抓手杆的长方形部位改造，延长

1mm。为了美观，其形状还可以稍稍呈

流线型。重新制作完成后，再重复上次

的测试工作，这次成功了：无论用哪个

部位剪，都不会乱崩，达到了比较理想

的效果。

总结与展望

安全生产是非常重要的。使用不安

全的工具进行生产，就有可能发生事故。

我设计的安全偏口钳子，解决了被剪断

的小金属丝四处乱崩的问题，与普通的

偏口钳子比，具有以下特点和应用前景。

安全偏口钳子解决了被剪断的

小金属丝四处乱崩的问题，消除了安全

隐患，提高了使用的安全性。

用细钢丝和橡胶片这些普通的

材料，就能够解决普通偏口钳子的安全

问题。市场上没有类似产品，本装置设

计具有一定的新颖性。

经过试验，确实能够解决普通

偏口钳子的安全问题，因而具有实用性。

本装置可用于各种规格的偏口

钳子，适用于机械制造、电工制造等不

同行业和学校、工厂、实验室等不同场

所。

科技创新已经成为人们生活中必不

可少的重要部分，能解决安全生产的科

技创新就显得更加重要。在未来的实践

过程中，我还会在设计和应用理念上进

一步创新，并把本装置的设计理念用于

其他相关方面，使之发挥更大的效益。

安全偏口钳子的设计体现了作者

的巧妙构思，方案设计较为科学、合

理。■
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