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摘 要:文章对钢铁企业特种设备检验中存在的问题及应对策略进行了总结，为企业及时、有效进行特种设备检验
及管理提供参考。
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Abstract: In this paper，the existing problems and countermeasures in the inspection of special equipment of iron and
steel metallurgical enterprises are summarized，which provide the references for enterprises to timely and effectively carry
out inspection and management of special equipment．
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在钢铁企业生产中，特种设备遍布于各个生产

环节，在其安装、调试、监检、投运后，为企业的日常
生产发挥着重要的作用。企业在用的特种设备，定
期开展检验工作是保证设备安全运行的首要条件，

也是从源头抓好特种设备本质安全运行的重要保

证。
特种设备安全装置必须定期检查，要及时查明

安全装置是否无损、是否符合使用条件、发现问题是
否得到及时维修解决，使设备经常处于高度可靠的

状态［1］。做好特种设备监督检验、定期检验等工
作，可以有效保证设备安全运行，提升企业安全管理

水平，为企业安全生产提供切实保障。本文对不同
类特种设备检测中存在的问题及解决对策进行论

述。
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1 机电类特种设备
根据《中华人民共和国特种设备目录》划分，钢

铁企业常见的机电类特种设备有冶金桥式起重机、
通用桥式起重机、电动单梁起重机、电梯等。机电类
特种设备随机配置的安全附件应在整车投运前，经

调试、试验、检测等技术手段进行试车，确保其机械
及电气安全装置对转动部位起到有效制动。
1． 1 存在问题
起重机械与电梯是钢铁企业常用的特种设备，

也是较易发生人身伤害事故的设备。某单位一台起
重机就因上升极限电路控制系统被人为短接，导致

卷筒无法停止转动，致使钢绳绷断、钩头坠落，发生
一起物体打击工亡事故。机电类特种设备随机配置
的安全附件装配时公差大，制动距离长;机械安全装

置失效、撞坏; 电路系统短接导致转动控制系统失
效;减速机漏油、钢丝绳未润滑; 钩头与额定载荷不
匹配，个别钩头无防脱钩装置;易燃易爆生产场所在

用的起重机钩头吊装物件和钢绳与绳轮外壳摩擦时

易产生火花，需采取防爆措施;电梯五防对讲无法正

常通话等，都是这一类特种设备存在的主要问题。
1． 2 解决对策
起重机械与电梯安全附件失效是检验中发现的

通病。针对此类问题，需要设备点巡检人员严格管
控安全附件的装配公差尺寸，其制动距离控制在安

全参数范围内;对失效的安全装置及时进行更换，对

到期应检的设备提前自检，发现问题及时消缺，并加

强使用人员的监督管理; 并且严禁对机电类特种设

备电路控制系统进行短接、私接、乱接和私自改造。
使用起重机械与电梯时，应提前核实物件与承载物

是否符合额定载荷。钩头原设计有防脱钩装置的，
要保持原有状态。钩头原设计没有防脱钩装置，可
以在钩头脖颈处增设卡子，安装防脱钩装置，防止操

作中出现滑脱。机电类防爆型特种设备的机械与电
气控制系统必须采用防爆型、隔爆型等安全设施，钩
头镀铬、绳轮外壳与钢绳间包裹铜皮，用两种不易产
生火花的金属作为防爆设施，以达到设备本质安全

的目的。电梯业主应对电梯五防对讲系统每日开展
排查，呼叫失灵及时告知电梯维保人员修复。

2 承压类特种设备
承压类特种设备主要有压力容器、锅炉、压力管

道、气瓶等。承压类压力容器、压力管道、气瓶是在

密闭环境下储存气体或液体介质，通过调节气体压

力、流量等工艺参数为下游用户提供生产辅助能源，
设备安全状况等级 1 级的一般每 3 年检验一次，设
备安全状况等级 2 级的一般每 2 年检验一次［2］; 承
压类锅炉是炉膛内燃料燃烧，使管路中的水转换成

蒸汽供给用户的生产设备，其内外部设备及安全附

件有效运行，工况、压力、温度、液位计等监控设施参
数控制在安全值范围内，为锅炉正常生产提供安全

保障。
2． 1 压力容器
2． 1． 1 检验问题
企业在用压力容器更新速度慢，并且有些已超

出设计使用年限。Ⅰ类、Ⅱ类设计使用 8 ～ 15 年，有
些设备超出 3 ～ 5 年仍在使用，个别Ⅲ类设计使用
20 年，有些已超出 15 年仍在使用。压力容器出厂
铭牌随主体设备安装在显著位置，标注有产品编号、
工作介质、容积、制造单位等详细信息，检验时丢失
或看不清铭牌内容，难以核对正确信息，导致无法检

验;个别压力容器出厂铭牌钢印信息与其他容器重

复，导致两台压力容器均不能出具检验报告。
2． 1． 2 解决对策
超设计年限使用的Ⅰ类、Ⅱ类压力容器，属中低

压类压力容器，设计压力在 0. 1 ～ 10 MPa之间，压力
容器出厂资料中的数据特性表标注其制造时间、出
厂时间及设计使用年限等信息，使用单位应建立Ⅰ
类、Ⅱ类压力容器数据库，分析每台压力容器安全状
况、设计使用年限等重要信息，对到达使用年限的压
力容器可进行更换，也可缩短检验周期，每年进行检

验，做到安全可控［3］。超设计使用的Ⅲ类压力容
器，设计压力在 10 MPa以上，安全状况等级为 4 级，
监控使用，使用单位需变更压力容器注册登记使用

证，其检验周期由检验机构确定。
压力容器出厂铭牌与主体设备共同存在，便于

检验人员查验设备信息，也便于使用单位了解压力

容器安全状况，作出正确判断。压力容器Ⅰ类、Ⅱ
类、Ⅲ类出厂资料附带设备铭牌拓印件，丢失的可联
系制造单位重新制作设备铭牌悬挂显著位置，被遮

盖的铭牌用除油剂清洗或去除遮盖物露出设备铭

牌。设备铭牌出厂编号重复的，应查询设备出厂资
料，及时更换设备出厂铭牌。
2． 2 锅炉
2． 2． 1 检验问题
依据《锅炉安全技术监察规程》，工业锅炉和电
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站锅炉每年需做一次水质( 介质) 监测与外部检验，

内部检验一般结合大中修，3 ～ 6 年开展一次［4］。工
业锅炉与电站锅炉在外部检验中涉及安全附件失效

的问题最多，如:高低压包液位计显示屏模糊、双色
液位计损坏、电接点液位计功能失效、远程水位视频
监控装置无法显示水位等; 在用的安全阀、温度计、
压力表等工控安全设施超检验周期; 锅炉内部检验

中，主蒸汽管道和汽包管道腐蚀;个别锅炉改造后未

重新办理注册使用证，还沿用旧使用证，导致检验报

告信息错误。
2． 2． 2 解决对策
工业锅炉与电站锅炉使用的安全附件应等同于

主体设备维护保养，液位计显示屏模糊的，需查找网

络原因和显示器分辨率的问题。双色液位计及电接
点液位计在使用中应加强点巡检，对损坏的液位计

及时修复或更换。在用安全附件校验应结合锅炉检
修计划，适时安排离线校验、现场校验或在线校验。
计划或非计划停炉后，应安排检测机构对主蒸汽管

道和汽包管道、锅炉范围内的管道等设施开展专业
检测，掌握锅炉承压部件的安全状况。锅炉改造后
需及时收集原注册资料及更新的出厂资料，更换新

的出厂铭牌，重新办理锅炉注册使用证。
2． 3 压力管道
2． 3． 1 存在问题

20 世纪，国家未出台压力管道设计、安装标准，
20 世纪末之前建设的压力管道有些不符合目前的
规范标准，存在一些不确定性因素。甚至有些压力
管道设计、制造、安装于 20 世纪 70、80 年代，无设计
图纸，不具备检验条件; 个别压力管道焊口检验后，

焊口未焊透、未融合，需修复再检验。
2． 3． 2 解决对策
对于前期未按照国家标准要求进行施工设计的

压力管道，既不具备检验条件又无修复价值的，在不

影响生产的情况下分期分批进行更换。对因当时的
焊接工艺不符合目前的规范标准，但具备修复条件

的，应采用新的焊接材料和焊接方法逐条进行修复。
无设计图纸的压力管道，由具备资质的机构补齐设

计图纸，即可具备检验条件。压力管道属长输送距
离介质的管道，定期检验有助于掌握压力管道安全

状况，保证长输送距离压力管道安全运行。

3 安全附件
特种设备上安装的安全附件主要作用是保护主

体设备安全运行。压力表、温度计、水位计等监控设
施主要是为现场操作人员传递生产数据，便于操作

人员直观了解生产工艺控制参数是否在安全值范围

内。承压类设备安装的安全阀可以保证在超温、超
压状态下能及时起跳，起到泄压保护作用，防止承压

类特种设备发生物理爆炸。
3． 1 存在问题
在安全附件的检验中，多数是安全阀失检、未

检。安全阀随主体设备露天安装，长时间使用会出
现弹簧锈蚀、不起跳现象;一些安全阀杠杆或阀杆不
垂直，阀芯抬起降压时不能回到原位;有的安全阀还

存在密封面漏气的情况; 在线检验安全阀时还会出

现达到压力不开启和未达到压力自动开启的情况。
3． 2 解决对策
在钢铁企业，压力容器上的安全阀多数在露天

环境下使用，应每年逐只定期校验，确保其在整定压

力范围内起跳。使用单位应对在用安全阀建立健全
使用台账，根据校验周期，制定检验计划，确保安全

阀全部校验。在检验过程中，安全阀出现泄压、漏气
等问题须及时修复，再进行二次校验，合格后方可使

用。

4 结束语
特种设备检验是保证特种设备安全使用的重要

环节，是特种设备安全运行的必要监测手段。注重
特种设备检验中的问题并及时有效地避免，可以提

高检验质量和效率，为特种设备安全运行提供保障。
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