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钢材成品二维码标签系统设计
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摘 要:为了实现钢材成品二维码标签打印，设计开发了二维码标签打印系统。系统基于既有的 EＲP平台开发，采
用 B /S结构模式，前端使用 JSP技术开发，后台使用 Java和 XML等进行业务逻辑控制。系统将 EＲP采集的数据加
工后，根据参数设定结果存入二维码，基于标签模板输出钢材成品二维码标签文档并执行打印功能。
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Design of Two － dimensional Code Tag System for Steel Products

Lu Jian － wen，Guo Chuang，Zhou Tao

( Information Service Center of Baotou Iron ＆ Steel ( Group) Co．，Ltd．，Baotou 014010，
Inner Mongolia Autonomous Ｒegion，China)

Abstract: In order to realize the print of two － dimensional code tag for steel products，the two － dimensional code tag
print system is designed and developed． It is with the B /S configuration pattern based on the existing EＲP platform develop-
ment． The front － end development is with JSP technology and the back end is with Java and XML to control business logic．
After the system processes the data collected by EＲP，the results based on parameter determination are stored into two － di-
mensional code，then the two － dimensional code document of steel products based on the tag templates is output and prin-
ted out．

Key words: QＲ code; two － dimensional code; tag

随着移动互联网与物联网的快速发展，二维码

以其具有移动扫码识别物体的功能优势得以广泛应

用，通过扫描钢材产品二维码，可以快速的识别钢材

的品种、规格、产地。企业通过二维码实现了标签信
息化，服务智能化，在方便客户的同时，亦提高了企

业产品的品牌形象［1］。钢材成品二维码标签系统
在实现二维码标签产制的同时，兼顾标签改版便捷

化。

1 二维码技术
二维码相比条形码，优势明显。编码密度高、信

息容量大，编码范围广，不仅可存储文本信息，而且

还可编码声音图片等，相比普通条码，信息存储量拓

宽到几十至几百倍。信息获取便捷是特征之二。利
用现代智能电子设备或者条码扫描设备，便可实现

信息的读取，不需要后台数据提供支持。译码可靠
性高是优势三，具有强大的容错能力。译码错误少，
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小到千万分之一，此外，还兼具纠错功能，如果条码

局部受损，也可恢复信息［2］。制作容易及成本低廉
是最后一个特征，耐用性良好。二维码借助当前打
印技术，可嵌印在多种媒介上，如金属、卡片、纸张等。

QＲ码作为使用比较广泛的编码，具有信息容
量大、可靠性高、防伪性能强以及对汉字处理能力强
等特点。QＲ 码支持绝大多数二维码读取设备，信
息识别过程所需时间很短，能够实现高速识别。鉴
于此，系统采用 QＲ码。QＲ码将数据转换成黑白两
种颜色的正方形，置入数据矩阵中。

2 钢成品二维码标签打印系统设计
系统基于既有 EＲP系统开发实现，采用 B /S 结

构模式，使用者通过浏览器访问服务器，操作系统功

能。系统前端使用 JSP 技术开发，后台使用 Java 和
XML 等来进行业务逻辑控制。开发工具使用
Eclispe，数据库使用 DB2，开发语言为 Java，系统基
于 MVC 设计模式的 Web 应用框架。MVC 全名是
Model View Controller，即模型( model) －视图( view) －
控制器 ( controller ) 的缩写［3］，MVC 实现了业务逻
辑、数据、界面显示的代码分离。
为了实现标签内容的灵活性和打印功能客制

化，提高标签改版效率，实现快速响应，系统实现在

不改动程序的情况下，通过简单的参数设定即可更

换新版标签。
二维码标签打印功能图见图 1。

图 1 二维码标签打印系统功能图

2． 1 二维码标签数据来源
EＲP系统创建一个高效互联的基础架构管理

平台，透过这个管理平台，使分布在各部门、生产厂、
车间等的各种异质系统、各种硬件平台以及不同的
操作系统得到有效的资源整合，实现跨系统、跨平台
的集中式管理。通过 EＲP 系统对各种有效资源的
集中整合，企业的各异质系统、网络平台、数据资源
的可用性和重用性极大提高。透过有效的资源整
合，打通了企业的信息流，实现了资源的有效共享。
称重等一级系统将信息传送给轧机管理系统

后，轧机管理系统将现场实时生产数据传送给 EＲP
系统的信息处理中心后，系统将信息处理中心待处

理数据处理后存入 DB2 数据库。EＲP 系统为二维
码标签提供了强大的数据支撑。为了实现二维码标
签数据的高效利用，系统采用了参数管理模式，对标

签列印内容和二维码内容进行集中管理，为标签快

速改版提供便利。
2． 2 成品标签维护作业
成品标签维护作业的目的是定义标签主档内

容，设定标签和二维码的数据来源，为成品标签产制

提供具体数据。
二维码标签维护作业功能图见图 2。

图 2 二维码标签维护作业功能图

( 1) 标签设定。设定标签主档资料，完成标签
代号定义。因为不同制程产出的成品其成品标签不
同，其需要列印的内容各异，所以每个标签模板对应

一个唯一的标签代号。
( 2) 标签内容设定。设定标签具体列印内容，

基础内容来源于 EＲP数据表，数据类别默认提供数
据表代号、组合、固定值等，后期可视情况需要进行
增加。
( 3) 二维码内容设定。在标签内容设定的基础

上，选择要存入二维码中的内容项次，并可设定写入
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二维码的先后顺序。客户可根据此定义将内容解析
并存入自有管理系统，实现钢材信息的扫描采集。
2． 3 二维码钢成品标签打印
为便于各不同产线分别管理打印，前端将按产

线类型划分为 4 个不同画面。按条件查询出需要打
印标签的存货，勾选后点击“打印”按钮后，系统将
根据产线对应的标签设定查询所需数据，生成二维

码图片，然后将标签模板所需数据( 含二维码图片)

输送给标签模板，产制 PDF 标签文档，供标签打印
机打印使用。标签打印完成后，将自动删除生成的
二维码图片和 PDF文档。

3 结束语
系统实现了带二维码的钢材成品标签打印功

能，通过简单的参数设定即可快速实现标签改版，无

需频繁修改程序代码，根据不同产线标签各异的情

况，实现了前端分离，各司其职。系统的 B /S 结构
模式使得通过浏览器即可操作打印功能，使用方便，

成本较低。二维码在提高企业形象的同时，亦为客
户提供了电子扫描入库的便利。
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