
第５１卷第６期
２０２５年１２月

包　钢　科　技
ＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆＢａｏｔｏｕＳｔｅｅｌ

Ｖｏｌ．５１，Ｎｏ．６
Ｄｅｃｅｍｂｅｒ，２０２５

水泥粉磨机回转筒体推移安装方法


侯永兵，袁奋利，王　震，安欣蕊

（包钢西北创业建设有限责任公司，内蒙古 包头　０１４０１０）

摘　要：文章结合工程实践介绍了水泥粉磨机回转筒体在没有大型吊车且厂房框架已经封顶的工况下，采用的推
移安装施工的方法。该方法充分结合现场条件、便于实施，实践证明具有安全、经济、高效的特点，对于类似情况具

有应用价值。
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　　包钢利源水泥厂年产２００万吨水泥粉磨站在工
程建设中，受到设备进场时间晚于厂房框架柱的施

工时间的影响，施工前，磨机回转筒体不能在厂房框

架柱上使用液压吊吊装就位。

１　水泥磨机
为了不影响土建正常施工，施工单位决定在厂

房框架施工后，采用推移法将磨机回转筒体从厂房

外推移至其基础并安装到位。如图１所示，水泥磨
机回转筒体为２台，分别安装在相距１０１００ｍ的两

条平行作业线上［１］。水泥磨回转筒体外径为

Φ４３９０ｍｍ，长度为１６０８０ｍ，重量约１０３ｔ，筒体中
心轴线水平标高为＋４５００ｍ。施工场地较窄、回转
筒体长度相对较长、质量大，导致吊装作业困难。

２　推移路线
经现场勘察，推移路线有三条，分别是：

路线１，由西向东沿磨机中心线推移；
路线２，由东向西沿磨机中心线推移；
路线３，由南北方向沿③线和④线柱的中心推移。
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路线３推移距离较短，将回转筒体吊入厂房内
南北放置非常困难。因为筒体长度为 １６０８０ｍ，
③线和④线柱的中心间距为１０５００ｍ，每根柱的截
面尺寸为９００ｍｍ×１０００ｍｍ，所以柱间净距离为
９６００ｍ。因此，将筒体窜入厂房内，再进行转体
９０°，然后就位到基础上，施工措施比较复杂。

路线２推移距离也较短，１＃磨机没有液压吊的

站车位置。此路线只能满足２＃磨机的施工，且站车
位置狭窄，不易吊装。

路线１推移距离最长，约３４ｍ。此路线的优点
是吊装场地大，施工比较方便。

综合分析决定选用路线１，制作一套推移设备。
１＃磨机回转筒体推移完成后，将推移设备移位到２＃

磨机回转筒体轴线，完成２＃磨机回转筒体推移。

图１　施工现场平面图

３　回转筒体吊放到推移架上
如图２所示，使用１２０ｔ液压吊和２２０ｔ液压吊

配合将回转筒体放到推移框架上方，高于框架

５００ｍｍ。在距离①线３ｍ的厂房内标高为１２５００ｍ
的楼板上预留直径为 Φ３００ｍｍ的孔洞并设一组
３×３滑轮组（见图３）。配合两台液压吊将回转筒体

窜入厂房７ｍ，并最终将其放置到推移框架上（见图
４）。在１２５００ｍ的楼板上方放置钢梁挂６×６滑轮
组。钢梁长１３５ｍ两端支撑在图４所示的框架上。
立柱为两根 Φ２１９×１０无缝钢管，钢梁为 ＨＮ９００×
３００×１８×３４的 Ｈ型钢。吊装钢丝绳选用直径
Φ５２ｍｍ钢丝绳，对折钢丝绳吊装。

图２　吊车站位及滑道位置图
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图３　筒体吊入厂房内推移架上

图４　推移设置图

４　推移架设计
推移梁、柱框架、滑道结构以及液压吊站位如图

２所示。磨机回转筒体轴承座基础顶标高为
＋１４００ｍ，推移梁底面标高会高于滑履轴承顶面。
推移梁的高度还受到①线和②线柱之间基础（标高
为＋３５００ｍ）的限制［２］。综上所述，确定推移梁的

底面标高为＋３６００ｍ，如图５所示。
回转筒体外径为 Φ４３９０ｍｍ，考虑推移的稳定

性，两根平行推移梁的距离定为３ｍ，筒体重１０３ｔ，
倾翻力矩为１５１４１ｋＮ，足以抵抗操作中误碰而产
生的冲击。

为了确保筒体放置稳定，沿筒体长度方向上设

置两个支点。支点的距离即要保证避开滑履支座的

位置，又要考虑到将其推移到位后用液压缸顶升空

间的保证。因此最终确定两个推移支点的距离为

８５０９ｍ。考虑推移的稳定性，在每个支点处制作安
装一个半径为２１９５ｍ的管道托座，滑靴直接焊接
在筒体托座上。为了减少摩擦力，在滑靴与轨道间

涂润滑脂。

图５　推移架

５　筒体推移到位落座
５．１　筒体落座措施

如图６所示，将筒体推到安装位置后，可采用卷
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扬机和６×６滑轮组完成筒体回落到滑履轴承座上。
吊装钢丝绳选用直径 Φ５２ｍｍ钢丝绳，对折钢丝绳
吊装。

５．２　推移牵引
　ｆ＝μＮ＝０１２×１０５×１０４ ＝１２６×１０５Ｎ（１）
式中：ｆ为推移磨机筒体的摩擦阻力；μ为摩擦系数；
Ｎ为正压力。

选用５ｔ慢动卷扬机配合滑轮组完成从推移起
点到终点前３ｍ的牵引。牵引的动滑轮用３０ｔ卡环
固定在有滑靴的筒体托座上。牵引的定滑轮用３０ｔ

卡环固定在推移横梁终端的横梁（用 ３２＃工字钢）
上。在推移终点前 ３ｍ的推移梁上焊接横梁（用
３２＃工字钢）上焊接两个碰头，防止筒体由于惯性继
续滑行。此时把两台用于吊起筒体的滑轮组的动滑

轮用对折的５２ｍｍ钢丝绳固定到相应吊装位置上
拴牢固。然后拆除带两个碰头的横梁。随后用两台

１０ｔ导链悬挂在用于固定滑轮的横梁，将筒体牵引
到推移终点位置（１０ｔ导链牵引容易控制前进量，防
止超量，控制精度高且使用方便）。

图６　采用压机使筒体回落轴承座图

６　结论
按以上方法进行了操作，顺利将２套筒体推移、

就位，证明该方法切实可行，既可以保证施工安全，

又能确保推移的稳定性及安装就位质量、精度。更

重要的是，土建施工不必考虑设备安装的影响，使总

工期缩短。总体上，此方法安全、经济、高效，对于类

似情况具有应用价值。
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