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Abstract: In the paper, such problems as improper shearing parameters adjustment, nonstandard replacement process
of shear blades, jam of scrap edge and poor running of belt in the shearing process with circle shear of galvanizing unit in
Cold Rolled Rare Earth Steel Plate Plant of Baotou Steel are mainly elaborated, which cause the normal edge trimming of
production line to be incapable as required or poor edge trimming so that the improvement of first pass yield and normal de-
livery within delivery cycle of products with main production line are affected. In order to improve the edge trimming quality
of circle shear as well as ensure continuous stable and high production, the experiment is carried out to ensure stable opera-
tions and edge trimming quality of shearing process with circle shear.
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x1 BTIEE mm
A JEL 135 ~ 170 MPa 210 ~215 MPa 270 ~310 MPa 370 ~400 MPa 420 ~580 MPa 580 ~670 MPa
0.25 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03
0.30 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05
0.40 0.02 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06
0.50 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
0.60 0.03 0.04 0.06 0.07 0.08 0.10
0.70 0.04 0.05 0.07 0.08 0.10 0.11
0.80 0.04 0.06 0.08 0.10 0.11 0.13
0.90 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14
1.00 0.06 0.08 0.09 0.12 0.14 0.16
1.10 0.07 0.09 0.11 0.13 0.15 0.18
1.20 0.08 0.10 0.12 0.14 0.16 0.19
1.30 0.08 0.10 0.12 0.14 0.16 0.19
1.40 0.09 0.12 0.14 0.17 0.20 0.21
1.50 0.10 0.13 0.15 0.18 0.21 0.24
1.60 0.11 0.13 0.16 0.19 0.22 0.26
1.70 0.11 0. 14 0.17 0.20 0.24 0.27
1.80 0.12 0.15 0.18 0.22 0.25 0.29
1.90 0.13 0.16 0.19 0.23 0.27 0.30
2.00 0.14 0.17 0.20 0.24 0.28 0.32
2.10 0.14 0.18 0.21 0.25 0.29 0.34
2.20 0.15 0.19 0.22 0.26 0.31 0.35
2.30 0.16 0.20 0.23 0.28 0.32 0.37
xR2 HTIEEE mm
A JEL R 135 ~170 MPa 210 ~215 MPa 270 ~310 MPa 370 ~400 MPa 420 ~580 MPa 580 ~670 MPa
0.25 0.14 0.14 0.14 0.14 0.14 0.14
0.30 0.16 0.16 0.16 0.16 0.16 0.16
0.40 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18
0.50 0.21 0.21 0.21 0.21 0.21 0.21
0.60 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25
0.70 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28
0.80 0.34 0.34 0.34 0.34 0.34 0.31
0.90 0.38 0.38 0.38 0.38 0.38 0.34
1.00 0.41 0.41 0.41 0.41 0.41 0.38
1.10 0.44 0.44 0.44 0.44 0.44 0.41
1.20 0.46 0.47 0.47 0.47 0.47 0.44
1.30 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.47
1.40 0.49 0.49 0.49 0.49 0.49 0.50
1.50 0.48 0.48 0.48 0.48 0.48 0.49
1.60 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.48
1.70 0.46 0.46 0.46 0.46 0.46 0.47
1.80 0.45 0.45 0.45 0.45 0.45 0.46
1.90 0.44 0.44 0.44 0.44 0. 44 0.45
2.00 0.42 0.42 0.42 0.42 0.42 0.44
2.10 0.41 0.41 0.41 0.41 0.41 0.42
2.20 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.41
2.30 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40
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