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六面顶压机高压腔体温度场的数值模拟
∗

刘　芳 1，2，刘永刚 1，谢鸿森 1

(1.中国科学院地球化学研究所，贵州贵阳　550002；

2.中国科学院研究生院，北京　100049)

　　摘要：以有限元法为分析手段，在模型和边界条件适当简化的条件下，对六面顶压机高压

腔体的温度场进行了数值模拟计算，得出了腔体内的温度分布。在此基础上通过调整模型参

数，定性讨论了样品组装设计中组装材料、加热器形状以及导电金属环厚度对温度场的影响。
数值模拟结果表明：用氧化锆替代叶蜡石作为堵头和保温材料可以提高样品区的温度，降低功

率的消耗并减小样品区的温度梯度；与圆筒形加热器组装相比，中间厚两端薄的变圆筒形加热

器组装能提供更高的样品中心温度和较小的温度梯度；使用导电金属环的加热组装时，适当增

加金属环的厚度有利于获得较理想的温度分布。研究结果对优化高压实验的样品组装设计、
改善温度梯度及保护设备具有一定的参考价值。

　　关键词：六面顶压机；温度场；样品组装设计；数值模拟

　　中图分类号：O52 1.3　　　 文献标识码：A

1　引　言

　　六面顶大腔体高压实验技术是进行高温高压下材料物性测量、材料合成以及地球深部物质研究的

重要手段之一。其样品腔的温度分布对实验产生重要的影响，例如材料的合成以及物质的相平衡实验

等都要求样品处于均匀的温度环境中，而高压腔体实际存在的温度梯度，对弹性波速、电导率等物性参

数测量结果的准确度也会造成影响[1]，因此研究六面顶压机高压腔体的温度分布，对于控制温度条件并

获得精确的实验结果有十分重要的意义。
从实验角度来看，热电偶测温是计算温度场最直接的方法[2]，同时利用高温高压下矿物反应与温度

的关系也能间接标定高压腔体的温度分布[3]；从理论的角度，确定高压腔体的温度场可以建立在求解稳

态热传导方程的基础上[4]，已有的研究结果表明，这种求解方法在解决温度场的问题时是非常方便而有

效的[4-6]。本研究运用 COMSOL Multiphysics 多物理场耦合有限元程序，模拟计算六面顶压机高压腔

体的稳态温度分布，定性讨论组装材料、加热器形状及导电金属环厚度对温度分布的影响。

2　模型描述

2.1　模型简化

　　在有限元的数值模拟中，需对实际问题进行适当简化。在高温高压实验过程中，六面顶压机的 6 个

顶锤同步挤压位于中心焦点的叶蜡石组装块，组装块将发生大的塑性形变，本研究的数值模拟忽略这种

塑性形变[7]。同时，由于模型中对流传热和辐射传热相对热传导来说很小，因而数值计算仅考虑热传导
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一种传热方式[8]。此外，孙宗琦等人[9]的计算表明，将立方传压块模型简化为二维轴对称模型，对稳态

温度分布仅产生大约 1%的误差，因此高压腔体中的三维传热可以简化为二维轴对称问题。本研究对

六面顶压机实验中常用的圆筒形加热组装(图 1)的温度场进行了数值模拟计算，因其有镜面对称的特

点，故取 1/4 的二维轴对称模型进行分析，简化的模型如图 2 所示，r＝0 平面为圆柱轴对称面，z＝0 平

面为镜对称面。在图 2 中，s 表示叶蜡石试样；b 表示叶蜡石堵头；x 表示不锈钢片加热器；p 表示叶蜡石

传压介质；c 表示碳化钨顶锤。

图 1　高压腔体圆筒形组装剖面图

Fig.1　Cylindrical assembly section in high pressure chamber

图 2　二维轴对称有限元模型

Fig.2　2-D axisymmetric finite element model

表 1　材料的热-电物性参数[4，6]

Table 1　Thermodynamic-electrical property

parameters of materials[4，6]

Material
Thermal conductivity
κ/[W/(m•K)]

Resistivity

ρ/(μΩ•m)

Pyrophyllite 9.04 －

Stainless steel 5 9 0.09 7 1

Anvil 1 60 0.583

Zirconia 1.9 1 －

Graphite 200 1 5

Platinum 75 0.103 5

2.2　材料参数

　　在热-电耦合模拟稳态温度场的过程中，依
据稳态热传导方程，需要定义所用材料的热-电
学物理性能参数。由于缺少高温高压下材料

的物性参数，我们采用常温常压下的物性参

数，见表 1。

2.3　边界条件

　　在广义传热模式下，需定义模型外围 4 条

热边界条件，其中 r＝0 边界位于圆柱中心轴，
为轴对称边界；z＝0 边界是镜对称面边界，为
绝热/对称边界。其余两条虚线边界为热池，
由实验经验假定为恒定温度 70 ℃。

同时在传导介质模式下定义热源边界，样品组装设计中加热器的热输出作为热源，加热器上、下边

界加载一定的电压，其余边界为电绝缘。

3　求解和验证

　　为了验证模拟的有效性，对文献[4]的 1 4/8“G2”组装按照给定的参数和边界条件进行了稳态温度

场的数值模拟计算，计算得到的温度场与文献[4]提供的温度场的对比如图 3 所示。由图 3 可知，本研

究基于有限元法计算的温度场与文献[4]基于差分方程确定的温度场基本一致。因此，用 COMSOL
热-电耦合计算高压腔体的温度场是可行的，得到的结果也是可靠的，可以极大地方便人们优化各种实

验组装设计。
经网格划分和求解器求解，计算出了样品中心温度达 1 000 ℃时圆筒形加热组装的温度场(图 4)，

相邻温度线间的温度间隔为(50±1)℃。
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　　(a)This study　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　(b)Ref.[4]

s：MgO sample，platinum capsule；m：MgO；a：Al2 O3；r：Mo；g：graphite；z：ZrO2；c：WC anvils

图 3　本研究计算结果与文献[4]结果的比较

Fig.3　Comparison of results in this study and Ref.[4]

图 4　圆筒形组装温度分布

Fig.4　Contour diagram of the calculated
temperature field for the cylindrical assembly

4　高压腔体温度场影响因素讨论

　　下面通过调节有限元模型中组装材料、加热器及

导电环参数，对比高压腔体不同组装结构的温度场，
定性讨论样品组装设计中组装材料、加热器形状及导

电金属环厚度等因素对高压腔体温度分布的影响。

4.1　组装材料的影响

　　在研究组装材料对高压腔体温度分布的影响

时，保持其它条件不变，仅使用氧化锆代替叶蜡石作

为堵头 b，此时的温度分布如图 5(a)所示。从理论

上说，氧化锆热导率较小，是人们熟知的具有良好绝

热性能的保温材料，用其作为堵头可以使样品室的

温度更均匀。对比图 5(a)和图 4 可知：用氧化锆代替叶蜡石作堵头，不仅提高了样品区的温度，还大大

降低了样品区的温度梯度。用氧化锆作堵头的同时，将壁厚 2 mm 的氧化锆套管 z 置于加热器 x 外，使

p 为内置氧化锆套管的复合传压块，在其它条件不变的情况下，计算的温度场如图 5(b)所示。对比图 5
(b)和图 4 可知，样品中心温度升高了约 945 ℃。模拟结果表明，在加热管外加装氧化锆套管并使用氧

化锆作堵头，可以极大地强化绝热保温效果，在达到相同温度的条件下，可以极大地减小功率消耗，减轻

高温对碳化钨顶锤的影响，此结论与高压实验中广泛采用氧化锆套管来提高保温效果的实践是一致的。

　(a)For assembly without zirconia tube　　　　　　　　　　(b)For assembly with zirconia tube

图 5　不同组装的温度分布

Fig.5　Temperature distribution in different assemblies

731　第 2 期　　　　　　　　　　　　刘　芳等：六面顶压机高压腔体温度场的数值模拟



4.2　加热器形状的影响

　　为了研究加热器形状对高压腔体温度分布的影响，我们模拟了 3 种不同形状的加热器，即 x 分别为

壁厚 1 mm 的圆筒形石墨管、中间薄(1 mm)两端厚(2 mm)和中间厚(2 mm)两端薄(1 mm)的变圆筒形

石墨管。在其它参数不变的条件下，求解出的各温度场分布如图 6 所示。对比图 6(a)~图 6(c)可知：
在相同的外界条件下，变圆筒形加热器组装比圆筒形加热器组装可提供更高的样品中心温度，中间厚两

端薄的变圆筒形加热器组装有助于减小样品区的温度梯度。

　　(a)For straight graphite heater 　　　(b)For stepped graphite heater 　　　(c)For stepped graphite heater
　of uniform wall thickness　　　　　　　of two ends thickened　　　　　　　　of centre thickened

图 6　不同形状加热器组装的温度分布

Fig.6　Temperature distribution in assemblies with heaters of different shapes

4.3　导电金属环厚度的影响

　　本研究以覆盖不同厚度 Pt 片的导电环为例，研究了导电环组装中金属环厚度对温度分布的影响。
调整加在碳化钨上、下顶锤间的电压，使不同厚度导电环组装的样品中心温度均达到 1 000 ℃，图 7 为

Pt 片厚度 d 从 0.2 mm 以 0.2 mm 间隔增至 1.2 mm 的各导电环组装的温度场。

　　(a)d＝0.2 mm　　　　　　　　　　(b)d＝0.4 mm　　　　　　　　　　(c)d＝0.6 mm

　　(d)d＝0.8 mm　　　　　　　　　　(e)d＝1.0 mm　　　　　　　　　　(f)d＝1.2 mm

图 7　不同厚度导电金属环组装的温度分布

Fig.7　Temperature distribution in assemblies with conductive metal rings of different thickness
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　　对比图 7(a)~图 7(f)可知：当 Pt 片很薄(0.2~0.4 mm)时，电阻大，产生的热量大，样品区的温度

较均匀，但 Pt 片作为主要的发热体使堵头区域的温度很高，对碳化钨顶锤不利；当 Pt 片较厚(1.2~
2.0 mm)时，堵头处温度不高，但样品区的温度梯度很大；当 Pt 片厚度适中(0.6~1.0 mm)时，样品区

的温度较均匀，同时堵头处温度也不高。由此可以认为，适当地增加金属导电环的厚度，降低电阻，能够

避免因其自身发热而对顶锤温度所产生的影响，尽管金属导电环厚度的增加会导致热传导的增加，但是

通过分析认为，这种传热效应可以忽略。因此，使用导电环的加热组装时，适当增加导电金属环的厚度

有利于获得较理想的温度分布。

5　结　论

　　(1)在模型和边界条件适当简化的条件下，使用 COMSOL Multiphysics 多物理场耦合有限元程

序，可以有效地模拟分析六面顶压机高压腔体的温度分布。
(2)氧化锆代替叶蜡石作为堵头和保温材料可以提高样品区的温度，降低功率的消耗并减小样品

区的温度梯度；与圆筒形加热器组装相比，中间厚两端薄的变圆筒形加热器组装能提供更高的样品中心

温度和较小的温度梯度；使用导电环的加热组装时，适当增加导电金属环的厚度有利于获得较理想的温

度分布。
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Numerical Simulation of Temperature Field
in Sample Assembly of Cubic Press

LIU Fang1，2，LIU Yong-Gang1，XIE Hong-Sen1

(1.Institute of Geochemistry，Chinese Academy of Science s，Guiyang 5 50002，China；

2.Graduate University of Chinese Academy of Science s，Beij ing 1 00049，China)

Abstract：Numerical simulation for the temperature distribution in sample assembly of cubic press was
carried out by using the finite-element method with simplified model and boundary conditions.Based
on the adj ustment of parameters of the models in simulation，the temperature distribution induced by
pressure transmission media，shapes of heater and conductive metal ring were discussed in details.The
results indicate that the use of zirconia instead of pyrophyllite as the buffer and thermal insulator can
elevate the temperature and at the same time lower the thermal gradient in sample area while reducing
power consumption.Different shapes of heater will affect on the temperature distribution.In the case
of the metal ring being used in assembly，properly increasing the thickness of the ring will be beneficial
to obtain desirable temperature distribution.This work could be a useful reference to optimize the de-
sign of sample assembly in cubic press for high temperature and high pressure experiments.
Key words：cubic press；temperature distribution；sample assembly；numerical simulation
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